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ASCO TOOLS

PRECIZIE PERFORMANTA PERFECTIUNE

Seturi de freze cu alezaj

3.9 Set de freze combinate,
cu placute amovibile ptr. indreptare,
tesire sau rotunjire cant Z=2+2+2

D B r
Seturi d Cutter [[%lf
mm mm mm mm
Set A1 113 19-44 30 2-5 (1,34,6,1 3.9.1
Straight cutter 100 30 30 3.9.2
I 7 /é« Left cutter 113 16 30 2-5 3.9.3
g% Right cutter | 113 16 30 25 3.9.4
avans manual Coverting plate| 98 9 30 3.9.5
Set A2 113 39-64 30 25 (1,3,5,6,1 396
Straight cutter 100 50 30 3.9.7
.:v’;;.'; '.;Ec';:fg Left cutter 113 16 30 2-5 3.9.8
Right cutter 113 16 30 2-5 3.9.9
Descriere: Covering plate 98 9 30 3.9.10
Set de freze cu corp din aluminiu, cu Set B1 118 25-50 30 6-10 |1,2,4,7,1| 3.9.11
alezaj, cu placute din carbura metalica Straight cutter | 100 30 30 3.9.12
(CMS) prinse mecanic pentru tesirea Left cutter 118 24 30 6-10 3.913
Zap’ﬁgﬂ'i‘?“ Rightcutter | 118 | 24 30 | 610 3.9.14
Tesirea si indreptarea canturilor Covering plate| 98 9 30 3.9.15
cufreze reg|abi|e Set B2 118 45-70 30 6-10 1,2,5,7,1| 3.9.16
Material prelucrat: Straight cutter | 100 50 30 3.9.17
Lemn masiv (ex. brad, paltin, fag, stejar, Left cutter 118 24 30 6-10 3.9.18
Viteza de aschiere recomandata : nght cutter e 24 30 6-10 3.9.19
Va =40 - 70 m/s ™ Dn Covring plate 98 9 30 3.9.20
Va=5i000 (MS)

Avans de aschiere / dinte :
Fz =0,3-0,8 (mm) finisare
Fz =0,8-1,5 (mm) semifinisare
Avans de lucru :
(Fz*Z*n) (m/min)

i 1000
Observatie :
Valoarea avansului de lucru se
modifica:

- pentru lemn de esenta tare: 0,9F

Modalitate de comanda:

Set freze cu placute amovibile pentru
tesit si rotunjit canturi

DxBxd Z; r;

D - diametrul de taiere

B - latimea de taiere

d - alezajul frezei

Z - numarul de dinti

r - raza de tesire

Corp din aluminiu
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