ASCO TOOLS

PRECIZIE PERFORMANTA PERFECTIUNE

Panze circulare

1.1. Panze circulare monometalice

D B d 7 od b
mm mm mm
1,6 30 56 KV 1.1.1
250 2,5 30 56 KV 1.1.2
1,6 A,
P 300 30 56 KV 1.1.3
~ e 2,5 30 56 KV 1.1.4
A monometalic avans manual | | tiiere longitudinala 350 1’8 30 56 KV 1.1.5
3,0 30 56 KV 1.1.6
2,5 30 56 KV 1.1.7
N 400 3,5 30 56 KV 1.1.8
Z 3,0 30 56 KV 1.1.9
Descriere: 450
Panze circulare monometalice din 4,0 30 56 KV 1.1.10
E otel-crom pentru fierastraie 500 2,5 30 56 KV 1.1.11
stationare. 5,0 30 56 KV 1.1.12
2,6 30 56 KV 1.1.13
Aplicatii: 550
Taierea lemnului masiv in lungul fibrei 5,0 30 56 KV 1.1.14
c 600 2,8 30 56 KV 1.1.15
Material prelucrat: 5,0 30 56 KV 1.1.16
I Lemn masiv de esenta moale si tare 30 30 56 KV 1117
650 : —
R Tipul de danturé: 5,0 30 56 KV 1118
Dantura: dinti cu ceafd, utilizata 700 3,2 30 56 KV 1.1.19
pentru taierea esentelor moi, tari si a 5,0 30 56 KV 1.1.20
c lemnuluiinghetat

Modalitate de comanda:
Panza circulara monometalica

DxBxd Z=

D - diametrul de taiere
B - grosime panza

d - diametrul alezajului
Z - numarul de dinti

Nota:

La cererea clientilor asiguram

si alte grosimi de panza, precum
si mariri de alezaj.
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