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Freze cu alezaj

2. FREZE CU ALEZAJ

2.1. Freze uluc cu placute brazate Z=4

D B d od pre od pre
mm mm mm OR
8 30 211 2.1.16
10 30 21.2 2117
125 12 30 21.3 2.1.18
14 30 214 2.1.19
6 30 215 2.1.20
8 30 2.1.6 2.1.21
140 10 30 21.7 2.1.22
12 30 2.1.8 2223
14 30 219 2.1.24
6 30 2.1.10 2.1.25
8 30 2111 2.1.26
Descriere: 160 10 30 2112 2.1.27
Freza cu alezaj placata cu otel rapid 12 30 2113 2.1.28
) e LD E W | 2| zi2
Aplicatii: 180 10 30 2.1.15 2.1.30

Frezarea canalelor pentru imbinare de
tip lamba uluc pe masini cu avans
mecanic.

Recomandata pentru frezarea in lungul
fibrei.

Material prelucrat:

Freze placate cu otel rapid (OR):

Lemn masiv (ex. brad, paltin, fag, stejar,
Freze placate cu carbura metalica
(CMS): Lemn stratificat, PAL, PFL,
MDF, ...

Viteza de aschiere recomandata :

mDn
Va =40-70 m/s Va = 501000 (m/s)
Avans de aschiere / dinte :
Fz =0,3-0,8 (mm) finisare %y
Fz =0,8-1,5 (mm) semifinisare —Cin
S

Avans de lucru :

= (Fz*Z*n) (m/min)
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Observatie :
Valoarea avansului de lucru se
modifica:
- pentru lemn de esenta tare: 0,9F
- pentru MDF: 0,8F
Alezajul se executa conform cerintei
clientului
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Modalitate de comanda: -
Freza uluc d
DxBxd Z e —

D - diametrul de taiere —
B - [atimea de taiere ‘
d - alezajul frezei I
Z - numarul de dint —
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