PRECIZIE PERFORMANTA PERFECTIUNE ‘! E S § § S f S ! \

Freze cu alezaj

2.21. Freze uluc 4 - 12 mm cu placute
amovibile reversibile si cu pretaietori

D B d t max 7 od ©
mm mm mm mm
4 30 B35 4+4 2.21.1
5 30 35 4+4 2.21.2
125 6 30 &5 4+4 2.21.3
8 30 35 4+4 2.21.4
S—— 7~ 10 30 35 4+4 2.21.5
gireversibile : 12 30 35 4+4 2.21.6
F : 4 30 45 4+4 2217
5 30 45 4+4 2.21.8
R 150 6 30 45 4+4 2.21.9
8 30 45 4+4 2.21.10
E Descriere: 10 30 45 4+4 2.21.11
Corp de freza realizata din otel, cu 2 30 45 4+4 2.21.12
prinderea mecanica a placutelor
Z taietoare din CMS 4 &l S5 Bt G2
E Frezarea canalelor pentru imbinare de 180 6 30 55 8+8 2.21.15
tip lamba uluc pe masini cu avans 8 30 55 4+8 2.21.16
JeCEe I el N 10 30 55 4+8 | 22117
ecomandata pentru frezarea in lungu
Tl P ¥ 2 30 55 4+8 | 2.21.18
c Material prelucrat:
Lemn masiv (ex. brad, paltin, fag, stejar,
U Lemn stratificat, PAL, MDF, ...
Viteza de aschiere recomandata :
m Dn
A Va=40-70m/s Va = 501000 (m/s)
Avans de aschiere / dinte :
L Fz = 0,3-0,8 (mm) finisare
Fz =0,8-1,5 (mm) semifinisare
E Avans de lucru :
Z (Fz*Z*n) (m/min)
T 1000
Observatie :
A Valoarea avansului de lucru se
modifica:
J - pentru lemn de esenta tare: 0,9F
- pentru MDF: 0,8F
— t —=
Modalitate de comanda:
Freza uluc cu placute amovibile ), L YV
DxBxd Z T~ T = ——— B
D - diametrul de taiere R ' I

B - latimea de taiere \<H Q
d - alezajul frezei d

Z - numarul de dinti taietori si
pretaietori
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