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Freze cu alezaj

2.23. Freze reglabile uluc 8 - 24 mm
cu placute amovibile reversibile si
cu pretaietori

D B d t max .
mm mm mm mm
4,0-7,5 30 30 8+4 2.231
160 8,0-15,0 30 30 4+4 2.23.2
12,5-24,0 30 30 4+4 2.23.3
!I ? 4,0-7,5 30 40 8+4 2.23.4
placute amovibile 180 8’0-1 5’0 30 40 4+4 2.23.5
i reversibile 12,5-24.0 30 20 444 5236

Descriere:

Corp de freza realizata din otel, cu
prinderea mecanica a placutelor
taietoare din CMS si reglare continua
Aplicatii:

Frezarea canalelor pentru imbinare de
tip lamba uluc pe masini cu avans
mecanic simanual

Recomandata pentru frezarea in lungul

fibrei.
Material prelucrat:

Lemn masiv (ex. brad, paltin, fag, stejar,
Lemn stratificat, PAL, MDF, ...

Viteza de aschiere recomandata :
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Fz =0,3-0,8 (mm) finisare ’ @ ‘
Fz =0,8-1,5 (mm) semifinisare t [ 1 1 |
Avans de lucru : / g
F (Fz*Z*n) (m/min) i ¢ YV
= 71000 I
Observatie o 1] — B
Valoarea avansului de lucru se N - - 4&
modifica:
- pentru lemn de esenta tare: 0,9F LH ‘
- pentru MDF: 0,8F d —=
Modalitate de comanda:
Frez& uluc reglabila continuu, cu — D =
placute amovibile
DxBxd Z

D - diametrul de taiere

B - latimea de taiere

d - alezajul frezei

Z - numarul de dinti taietori gi
pretaietori

Nota:

Reglajul pentru stabilirea dimensiunii
B, se efectueaza continuu in mod
mecanic prin actionatrea inelului de
reglaj.
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