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Freze cu alezaj

2.18. Freze pentru tablii
cu placute brazate Z=4

D H d Cod pret Cod pret
mm mm mm OR CMS
140 34 30 2.18.1 2.18.5
160 42 30 2.18.2 2.18.6

N

180 50 30 2183 2187
/ 200 60 30 2184 2.18.8
7 N\

\
¢

s

QO | g
|avans mecanic|
Descriere:

Freze cu alezaj placate cu otel
rapid (OR) sau carbura metalica

th/IS) pentru profilarea tabliilor. Modele constructive:
plictii:
Profilarea tabliilor pentru usi de locuinta, H
de interior, usi de exterior, usi pentru o H
mobilier sau profile ornamentale. & lg
Material prelucrat: & o J:
Freze placate cu otel rapid (OR): 1 >‘!\b 7 j 6 %
Lemn masiv (ex. brad, paltin, fag, <ls 2 2] S
stejar &
Freze placate cu carbura metalica
(CMS): PAL, MDF, ...
Viteza de aschiere recomandata : H H
Va=40-70m/s yq =6?)TE2)80 (m/s)
Ve
Avans de aschiere / dinte : 2 >9\§7§<\1\ § 7 i\,\jﬁ §
Fz =0,3-0,8 (mm) finisare — v J T J] 171> >
Fz =0,8-1,5 (mm) semifinisare
Avans de lucru :
F = (Fz*Z*n) (m/min)
1000
Observatie : H H
Valoarea avansului de lucru se &
modifica: ~ +
- pentru lemn de esenta tare: 0,9F 3 >- j 8 % \d_ J:
- pentru MDF: 0,8F ZA WA R 2 PR
- taiere contra fibrei 0,6F
Alezajul se executa conform cerintei
clientului
Modalitate de comanda: H H
Freza pentru tablii &
DxBxd Z; H o
D - diametrul de taiere 4 = m § 9 b ;
B - latimea de taiere 170 > > b S>>
d - alezajul frezei Ki
Z - numarul de dinti
H - inaltimea dintelui
Model Nr. 1 - 10 H
H
o P

v (dreapta)
& Sens antiorar ° |
< < 5 m - 10 p 5>
AT I DD
v : : (stanga)
Sens orar




	Page 18

