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Freze cu alezaj

2.17. Freze pentru imbinari longitudinale
Z=4

D B d od pre
mm mm mm OR
30 30 2.17.1
35 30 217.2
125 40 30 2.17.3
45 30 217.4
30 30 2175
35 30 2.17.6
140 40 30 217.7
45 30 2.17.8

Descriere: _
Freze cu alezaj placate cu otel rapid
(OR) pentru executarea imbinarilor in
lungulfibrei.
Aplictii:
Frezarea danturii pentru imbinarea pe
cant a elementelor din lemn masiv.
Dantura se realizeaza cu o singura freza
pe ambele elemente, imbinarea
facandu-se prin rasturnarea profilului -4
unuiadin cele doua.
RECEIPEIEES . Tipuri constructive
Lemn masiv (ex. brad, paltin, fag, stejar)
Viteza de aschiere rec%mgrgldaté ; 12 4
Va=40-70 m/s

Va=or000 (MS)
Avans de aschiere / dinte :
Fz =0,3-0,8 (mm) finisare 1
Fz =0,8-1,5 (mm) semifinisare
Avans de lucru :

F= (FzZ*n) (m/min)
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Observatie :
Valoarea avansului de lucru se
modifica:
- pentru lemn de esenta tare: 0,9F
- pentru MDF: 0,8F
- taiere contra fibrei 0,6F
Alezajul se executa conform cerintei 8
clientului = 6

Modalitate de comanda:

Freza pentru imbinari longitudinale

DxBxd Z; H 3
D - diametrul de taiere

B - latimea de taiere

d - alezajul frezei

Z - numarul de dinti 12
H - inaltimea dintelui e
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