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Freze cu alezaj

2.16. Freze pentru imbinari de capat Z=4

Cod pret
(0]

13,4 30 10 2.16.1
17,2 30 10 2.16.2
160 21,0 30 10 2.16.3
24,8 30 10 2.16.4
28,6 30 10 2.16.5
170 13,4 30 15 2.16.6
28,6 30 15 2.16.7

Descriere:
Frezé cu alezaj placata cu otel rapid
(OR) pentru executarea imbinarilor cap
lacap.
Aplictii:
Frezarea danturii pentru imbinarea cap
la cap a elementelor din lemn masiv.
Dantura se realizeaza cu doua sau mai
multe freze Tn functie de grosimea
materialului prelucrat.
Material prelucrat:
Lemn masiv (ex. brad, paltin, fag, stejar)
Viteza de aschiere recomaBdaté :
Va=40-70 m/s mun
Va=go1o00 (M)

Avans de aschiere / dinte :
Fz =0,3-0,8 (mm) finisare
Fz =0,8-1,5 (mm) semifinisare
Avans de lucru :

(Fz*Z*n) (m/min)

Observatie : oL

Valoarea avansului de lucru se
modifica:

- pentru lemn de esenta tare: 0,9F
- pentru MDF: 0,8F
- tdiere contra fibrei 0,6F

Frezele pot lucra in set de 2-5 bucati
sau in set cu freze laterale drepte.

Alezajul se executa conform cerintei

clientului
Modalitate de comandi: D g
Freza pentru imbinari de capat

DxBxd Z; H

D - diametrul de taiere
B - latimea de taiere

d - alezajul frezei

Z - numarul de dinti

H - inaltimea dintelui
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