ASCO TOOLS

PRECIZIE PERFORMANTA PERFECTIUNE
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Freze cu alezaj

2.20. Freze cu placute brazate,
profilate complex Z=4

D Tmax d Cod pret Cod pret

mm mm mm OR CMS

100 7 30 2.20.1 2.20.12

110 10 30 2.20.2 2.20.13

120 14 30 2.20.3 2.20.14

/64‘ 130 18 30 2.20.4 2.20.15

/ N | E.'é 140 22 30 2.20.5 2.20.16
avans manual 150 26 30 2.20.6 2.20.17

i 160 28 30 2.20.7 2.20.18

el 170 32 30 2.20.8 2.20.19

ﬁ;‘;;;&;ﬁ 180 37 30 2.20.9 2.20.20

190 40 30 2.20.10 2.20.21

Descriere: 200 45 30 2.20.11 2.20.22

Freze cu alezaj placate cu otel rapid
(OR) sau carbura metalica (CMS)
pentru executarea profilelor
complexe

Aplictii:

Frezarea profilelor concave,
convexe sau compuse cu diverse
complexitati.
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Freze placate cu otel rapid (OR):
Lemn masiv (ex. brad, paltin, fag,
stejar
Freze placate cu carbura metalica
(CMS): PAL, MDF, ...
Viteza de aschiere recomandata :
Va =40 - 70 m/s mDn k1 k2
=—————(m/s)
60*1000
Avans de aschiere / dinte :
Fz =0,3-0,8 (mm) finisare
Fz =0,8-1,5 (mm) semifinisare
Avans de lucru :
(Fz*Z*n) (m/min)
Observatie : 1000
Valoarea avansului de lucru se m
modifica: @
- pentru lemn de esenta tare: 0,9F
- pentru MDF: 0,8F —
- taiere contra fibrei 0,6F
Alezajul se executa conform cerintei -
clientului
Modalitate de comanda:
Freza profilata
DxBxd Z; T
D - diametrul de taiere Nota: Se executa cu profilul cerut de client
B - latimea de taiere K1 - K4 grade de complexitate profil
d - alezajul frezei
Z - numarul de dinti
T - adancimea profilului

v (dreapta)
& Sens antiorar

v : : (stanga)
Sens orar
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