F
R
E
y 4
E
C
U
C
(0]
A
D
A

ASCO TOOLS

PRECIZIE PERFORMANTA PERFECTIUNE

——

Freze cu coada

monometalic

Descriere
Freza cilindrica monobloc din OR, cu
coada, cu doua taisuri utilizabila pe
masini cu ax superior.

Aplicatii

Frezarea gaurilor ovale in lemn masiv.
Material prelucrat

Lemn masiv (ex. brad,paltin, fag, stejar,)
Modalitate de comanda:

Freza cilindrica dreapta cu coada, din OR.

DxNLxGLxd Z = =
D - diametrul partii active
NL - lungimea patii active

GL - lungimea totala
d - diametrul cozii

Z - numarul de dinti tiietori  adw &

Antiorar

monometalic

Descriere

Freza cilindricd monobloc din OR, cu
coada filetata, cu doua taisuri, pentru
masini cu ax superior.

Aplicatii

Frezarea gaurilor, canelurilor si
scobiturilor in lemn masiv.

Material prelucrat

Lemn masiv (ex. brad,paltin, fag, stejar)
Modalitate de comanda:

Freza cilindrica, cu coada filetata, din
OR, ptr gauri mari
DxNLxGLxd Z

D - diametrul partii active
NL - lungimea patii active
GL - lungimea totala

d - metricul cozii filetate (M)
Z - numarul de dinti taietori ~ amoer  onr
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din otel rapid, Z=2

5.2. Freze cilindrice dreapte cu coada,

GL NL d !
mm mm mm mm L
45 12 8 5.2.1
45 12 8 52.2
47 14 8 52.3
48 15 8 5.2.4
50 20 8 525
60 30 8 5.2.6
60 30 8 5.2.7
60 30 12 52.8
70 40 12 5.2.9
70 40 12 5.2.10
14 70 40 12 5.2.11
15 70 40 12 5.2.12
20 70 40 12 5.2.13
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5.3. Freze cilindrice cu coada filetata,
din otel rapid, pentru gauri mari Z=2

GL NL d .
mm mm mm mm SEL
15 35 11 M8 5.3.1
16 35 11 M8 532
17 35 1 M8 5.3.3
18 35 1 M8 5.3.4
19 35 11 M8 535
20 35 11 M8 5.3.6
21 35 1 M10 537
22 35 11 M10 5.3.8
23 35 11 M10 5.3.9
24 35 1 M10 5.3.10
25 35 11 M10 5.3.11
26 35 11 M10 5.3.12
28 35 1 M10 5.3.13
30 35 1 M10 5.3.14
32 38 12 M12 5.3.15
34 38 12 M12 5.3.16
35 38 12 M12 5317
36 38 12 M12 5.3.18
38 38 12 M12 5.3.19
40 38 12 M12 5.3.20
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