PRECIZIE PERFORMANTA PERFECTIUNE

ASCO TOOLS 7K

Capete de frezat

4. CAPETE DE RINDELUIT
S| FREZAT

4.1. Cap de rindeluit

D B d Z Cod pret
mm mm mm
80 30 2 411
100 30 2 41.2
100 120 30 2 41.3
100 30 3 414
120 30 3 415
60 30 4 416
80 30 4 417
B . 100 30 4 4.1.8
escriere:
Cap de rindeluit ce se echipeaza cu 125 120 30 4 4.1.9
cutite din otel rapid (OR)  pentru 140 30 4 4.1.10
indreptarea suprafetelor plane. 180 30 4 41.11
Aplicatil 200 30 4 4112
Aplicatii:
Indreptarea si finisarea suprafetelor 20 50 ki Eatl
120 30 4 4.1.15
Material prelucrat: 80 30 4 4.1.16
Lemn masiv (ex: brad, paltin, fag,stejar) 160 190 30 4 4117
Modalitate de comanda:
Cap derindeluit B
DxBxd; Z
D - diametrul de taiere
B -latimea de taiere
d - diametrul alezajului
Z - numarul de dinti
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Nota:

Capetele nu sunt echipate cu cutite de rindeluit
Cutite de rindeluit se gasesc la pagina 7/1

La cerere se executa si cu alte dimensiuni de
alezaj
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