ASCO TOOLS 7K

PRECIZIE PERFORMANTA PERFECTIUNE

Capete de frezat

4.3. Cap de frezat cu cutite detasabile
pentru imbinari longitudinale

D D1 B d V4 od bre
mm mm mm mm mm
156 160 36 30/40/50 4 4.3.1
160 46 30/40/50 4 4.3.2
160 164 36 30/40/50 4 4.3.3
164 48 30/40/50 4 434
250 254 36 50 4 (6) 435
254 48 50 4 (6) 4.3.6
Descriere:
Cap de frezat ce se echipeaza cu cutite
din otel rapid (OR) sau placate cu otel
rapid pentru frezarea imbinarilor Tn dinti FAG - BRAD
Aplicat,ii: 3x6=18 | axe=24
Frezarea unei game largi de profile pe 5 Ly e T f o
masini de frezat cu avans mecanic. CIIPS Elmitilas 8 — 8l — Uq‘ | 'v”' —
Material prelucrat: ' T — pr—]
Lemn masiv ( brad, paltin, fag, stejar, ...). — 1 |
e S €
Modalitate de comanda: % @2) B

Cap de frezat pentru imbinari in dinti
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D - diametrul de taiere
B - l1atimea de taiere
d - diametrul alezajului ——— I
Z-numarul de dinti e : e

H - inaltimea dintelui

Tipul Tmbinarii: - cu umar
- faraumar

BRAD FAG
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