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ASCO TOOLS

PRECIZIE PERFORMANTA PERFECTIUNE

Seturi de freze cu alezaj

Descriere:

Doua panze circulare placate cu pastile
CMS, ascutite una stanga si una
dreapta, cu segmenti placati cu doua
pastile CMS ce se pozitioneaza intre
cele doua panze in funtie de latimea de
prelucrare necesara.

Aplicatii:

Frezarea canalelor pentru imbinare de
tip lamba uluc pe masini cu avans
mecanic si manual

Recomandata pentru frezarea in lungul
fibrei.

Material prelucrat:

Lemn masiv (ex. brad, paltin, fag, stejar,
Lemn stratificat, PAL, MDF, ...

Viteza de aschiere recomandata :
=1'r_Dn (m/s)
60*1000

Avans de aschiere / dinte :

Fz = 0,3-0,8 (mm) finisare

Fz =0,8-1,5 (mm) semifinisare

Va =40-70 m/sVa

Avans de lucru :
(Fz*Z*n) (m/min)

Observatie : 1000

Valoarea avansului de lucru se
modifica:

- pentru lemn de esenta tare: 0,9F
- pentru MDF: 0,8F

Modalitate de comanda:
Dado set

DxBxd

D - diametrul de taiere

B - latimea de taiere

d - alezajul frezei

3.1. DADO SET pentru frezare uluc
6,3 - 20,7 mm

6” Set D B < d z od preg
mm mm mm mm
Set complet 6,3-20,7 3.1.1
Panza Dr 150 3,2 2,6 30 18 3.1.2
Panza St 150 3,2 2,6 30 18 3.1.3
Segment 1/16”| 150 1,6 1,6 30 2 3.1.4
Segment 1/8” 150 3,8 3,2 30 2 3.1.5
Segment 1/4” 150 7,0 6,3 30 2 3.1.6
10” Set
Set complet 6,3-20,7 3.1.7
Panza Dr 250 3,2 2,6 30 24 3.1.8
Panza St 250 3,2 2,6 30 24 3.1.9
Segment 1/16”| 250 1,6 1,6 30 2 3.1.10
Segment 1/8” | 250 3,8 B2 30 2 3.1.11
Segment 1/4” | 250 7,0 6,3 30 2 3.1.12
12” Set
Set complet 6,3-20,7 3.1.13
Panza Dr 300 3,2 2,6 30 24 3.1.14
Panza St 300 3,2 2,6 30 24 3.1.15
Segment 1/16”| 300 1,6 1,6 30 2 3.1.16
Segment 1/8” | 300 3,8 3,2 30 2 3.1.17
Segment 1/4” | 300 7,0 6,3 30 2 3.1.18
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